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’ Oberflichen-Technologie

Ausgerollte

Technologie

Herr Ritz-

haupt, das globale Rollout
der HotCoating-Technologie
ist als Erfolgsspur zu werten.
Wo genau ist das Verfahren
schwerpunktmaf3ig im Ein-
satz?¢

Leonhard Ritzhaupt Das
HotCoating ist eine reife
Technologie, die heute welt-
weit in mehr als 70 Anlagen
fuir die Mobel-, FuRboden-
und Fassadenelementebe-
schichtung sowie die Verede-
lung von Rollenware zur Pro-
filummantelung eingesetzt
wird. Anwendung findet sie
insbesondere in den grofRen
Plattenwerken, von denen
das Gros allerdings nicht in
Deutschland aufgestellt ist.
Schwerpunktgebiete gibt es
vielmehr mit dem amerikani-
schen und dem asiatischen
Markt, in deren Werken wir
mit unserer Technologie zu
einhundert Prozent vertreten
sind.

WEYEYN  Kénnen Sie

aktuelle Projekte in diesen
Gebieten bitte ndher be-
schreiben?

Leonhard Ritzhaupt Im ame-
rikanischen Markt hatten wir
klassische Primer- und Lack-
anlagen, die wir durch unse-
re neue Technologie ersetzen
konnten. Wir haben also ein
Riesengebiet, in dem wir un-
sere Technologie neben klas-
sischen Systemen als Zu-
kunftstechnologie entfalten.
Im asiatischen Raum gibt es
beispielsweise in Malaysia
und Indien Hersteller im
MDEF-Bereich, die fiir ihre
Platten eine zusitzliche
Wertschépfung generieren
wollen. Dies erreichen sie
mit dem HotCoating. Dari-
ber hinaus sind wir nattrlich
in Europa vertreten, zum Bei-
spiel in Deutschland oder
Portugal. Sonst gibt es im
hiesigen Markt aber keine
grofen Plattenwerke, die die
klassischen Verfahren einset-
zen. Man kann aber sicher
davon ausgehen, dass alle
groRen Hersteller, die in
Europa ansdssig sind, gerade
Uber den Einsatz des HotCoa-
ting-Verfahrens nachdenken.

Aus Sicht

des Marktes haben Sie kiinfti-

g
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Leonhard Ritzhaupt, Geschiftsfiihrender Direktor
von Kleiberit: ,Das HotCoating ist eine reife Tech-
nologie, die heute weltweit in mehr als 70 Anlagen
fiir die Mobel-, FuBboden- und Fassadenelemente-
Beschichtung sowie die Veredelung von Rollenwa-
re zur Profilummantelung eingesetzt wird.”

ge Tendenzen bereits angeris-
sen. Wo sehen Sie wiederum

die technologischen Entwick-
lungen beim HotCoating?

Leonhard Ritzhaupt Grofes
Potenzial sehen wir in den
Bereichen Hochglanz und
Supermatt. Bisher hatten wir
im klassischen Lackierverfah-
ren zum Beispiel einen
Glanzgrad, der definiert war.
Durch die Kombination des
HotCoating mit zusatzlichen
Verfahren konnten wir etwa
im Supermattbereich weitere
Entwicklungsschritte vorneh-
men, die bisher sehr teuer
waren. Thema: Excimer-
Technologie. Hier lassen sich
Supermatt-Oberfldchen in ei-
nem 85°-Winkel ohne Re-
flektion produzieren. Im her-
kommlichen Bereich war das
nicht moglich. Mit unserer
Technologie kbnnen wir heu-
te auf der Basis von HotCoa-
ting- und UV-Lacken Produk-
te herstellen, die wesentlich

glinstiger sind, dabei aber die
Gite erreichen, die bislang
nur per Elektronenstrahl
moglich war. Die Oberfla-
chenhirtung mittels Elektro-
nenstrahlhadrtung soll kiinftig
zur Komplettierung dienen,
denn bisher waren wir nur
im Interieur-Bereich aktiv.
Das Hairten gestattet nun den
nachsten Entwicklungsschritt
fir die AuBenanwendung.
Das heilst, wir konnen auch
Plattenfertigungen im Aullen-
bereich mit horizontal An-
wendungen bedienen, zum
Beispiel fiir Outdoorkiichen
oder Terassendeckings. Ent-
sprechende Tests haben wir
schon durchgefiihrt und da-
bei alle Anforderungen er-
fullt.

Wie dufier-

ten sich solche Entwicklun-
gen auf der diesjahrigen
,Ligna”? Welche Technolo-
gien haben Sie in Hannover
prasentiert?
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Leonhard Ritzhaupt: ,Prdsentiert haben wir auf der ,Ligna” unter anderem

die Elektronenstrahltechnologie ,ebeam” zur Hartung von Oberflichen.

Leonhard Ritzhaupt Vorge-
stellt haben wir eine Kombi-
nation aus Kleiberit-Produk-
ten, die wir produzieren, so-
wie deren Anwendungstech-
nik, die wir Dritten zur Verfii-
gung stellen. Wir verstehen
uns als Bindeglied zwischen
der industriellen Fertigungs-
technologie und unseren Pro-
dukten, um die besonderen
Eigenschaften und Qualitaten
der Endprodukte unserer Kun-
den erreichen zu konnen. Da-
fur haben wir auch eine kun-
denspezifische Anwendungs-
technik, mit der wir alle Pro-
dukte testen, bevor sie zum
Kunden gehen. Im Gegensatz
zu anderen Klebstoffherstel-
lern arbeiten wir mit unseren
Maschinenpartnern eng zu-
sammen, anstatt nur ein Pro-
dukt zur Verfigung zu stellen.
Wir pflegen Entwicklungspart-
nerschaften. Zugleich garan-
tieren wir dem Kunden den
erfolgreichen Einsatz und be-
gleiten ihn bis zu diesem
Punkt. Auf der Ligna waren
wir daher auch die einzigen,
die zeigten, wie sich spezielle

Klebstoffeigenschaften auf
laufenden Anlagen verhalten,
zum Beispiel im Bereich der
Flachkaschierung und vor al-
lem im Bereich der Oberfla-
chenveredelung.

Sie spra-
chen ,,vom erfolgreichen Ein-
satz”. Welche Produkteigen-
schaften sind damit fir den
Kunden verbunden?

Leonhard Ritzhaupt Oberfla-
chenveredelung mit HotCoa-
ting Veredelung bedeutet ei-
ne Sandwichposition in der
Mobelplatte, eine dimpfende
Schicht, dank der die Hot-
Coating-Oberfliche bei me-
chanischen Einwirkungen
nicht leicht platzt. So kann
ein Kind zum Beispiel mit
dem Bobbycar an eine Front
fahren - und es passiert gar
nichts. Zugleich sind wir in
der Lage, in Kombination mit
dem Digitaldruck und der
Pragefihigkeit der HotCoa-
ting-Schicht Oberflachen mit
naturnahem Charakter zu er-
zeugen. Nicht zuletzt wird

die Mobelindustrie mit zuge-
schnittenen Platten beliefert,
die keine Ausrisse aufweisen.
Das HotCoating sorgt damit,
gerade bei Hochglanz, fur
deutlich weniger Ausschuss
in der Fertigung. Der Grund
ist die erzeugte kristalline
Struktur: Das eingesetzte Po-
lymer und der UV-Lack errei-
chen beim HotCoating eine
Vernetzungsstruktur, die es
erlaubt, gerade Kanten ohne
Makroausrisse zu generieren
- ein groRer Vorteil beim
Bohren, Friasen oder Schnei-
den der Mobelelemente.

In moder-

nen Rohstoff- und Produki-
kreislaufen wird die Nachhal-
tigkeit immer wichtiger. Wel-
chen Stellenwert hat Nach-
haltigkeit fur Kleiberit?

Leonhard Ritzhaupt Sie spielt
eine herausragende Rolle,
was an zwei aktuellen
Aspekten deutlich wird. Zum
einem forscht Kleiberit seit
einigen Jahren am Thema
Isocyanatfreiheit beziehungs-

weise Isocyanatarmut. Der
Hintergrund: Wir wollen fir
unsere Kunden ein Mikroemis-
sion-System generieren. Dafir
spielen gesetzliche Rahmen-
bedingungen eine Rolle, vor
allem aber verstehen wir uns
als Vorreiter auf diesem Ge-
biet. Der zweite Aspekt ist der
zunehmende Bioanteil an un-
seren Produkten. Bei gleichen
Produktionsprozessen wollen
wir verstarkt zum Beispiel mit
Rizinusol oder Mais substituie-
ren. In Zukunft wird diese
Kombination aus Bio und Mi-
kroemission sehr bedeutsam
fir unsere Kunden sein. Das
ergibt sich auch daraus, dass
Firmen wie IKEA entschieden
haben, kiinftig Produkte zum
Einsatz zu bringen, die min-
destens 5 % Bioanteil aufwei-
sen. Und dieser Anteil wird
steigen. Unser Anspruch ist
daher, kiinftig fiir jedes Pro-
dukt eine Antwort auf die Mi-
kroemission und den Bioanteil
zu haben.

Herr Ritzhaupt, vielen Dank
fur das Gesprach.

[SURFACE-MAGAZIN 2023| 45




Competence KlElBER"® @

ADHESIVES « COATINGS

KLEIBERIT HotCoating®

Neue Dimensionen in der Rolle zu Rolle Beschichtung

UV CURING

REWINDER l , EXCIMER

GELLING
HOTCOATING

SPLICING
TABLE

INLINE EMBOSSING

UNWINDER

INNOVATION ROLL-TO-ROLL:
¢ Bahnbreite: bis 1600 mm
e Vorschubgeschwindigkeiten: bis zu 50 m/min

Zwei Lackauftragseinheiten

Geeignet fir Furnier, Papier, thermoplastische Folien und CPL

Geeignet fiir hoch abriebbesténdiges HotCoating mit Korund

Excimer System fir Supermatt-Oberflachen

Oberflachenveredelung in Kombination mit Digitaldruck und Prégung R Sehen Sie

Innovative Anwendungsméglichkeiten im Indoor- und Outdoorbereich E W TEE unser Video
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