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                  Magazin  Herr Ritz-

haupt, das globale Rollout

der HotCoating-Technologie

ist als Erfolgsspur zu werten.

Wo genau ist das Verfahren

schwerpunktmäßig im Ein-

satz?

iÉçåÜ~êÇ=oáíòÜ~ìéí= a~ë

eçí`ç~íáåÖ=áëí=ÉáåÉ=êÉáÑÉ

qÉÅÜåçäçÖáÉI=ÇáÉ=ÜÉìíÉ=ïÉäíJ

ïÉáí=áå=ãÉÜê=~äë=TM=^åä~ÖÉå

ÑΩê=ÇáÉ=j∏ÄÉäJI=cì≈ÄçÇÉåJ

ìåÇ=c~ëë~ÇÉåÉäÉãÉåíÉÄÉJ

ëÅÜáÅÜíìåÖ=ëçïáÉ=ÇáÉ=sÉêÉÇÉJ

äìåÖ=îçå=oçääÉåï~êÉ=òìê=mêçJ

Ñáäìãã~åíÉäìåÖ=ÉáåÖÉëÉíòí

ïáêÇK=^åïÉåÇìåÖ=ÑáåÇÉí=ëáÉ

áåëÄÉëçåÇÉêÉ=áå=ÇÉå=Öêç≈Éå

mä~ííÉåïÉêâÉåI=îçå=ÇÉåÉå

Ç~ë=dêçë=~ääÉêÇáåÖë=åáÅÜí=áå

aÉìíëÅÜä~åÇ=~ìÑÖÉëíÉääí=áëíK

pÅÜïÉêéìåâíÖÉÄáÉíÉ=ÖáÄí=Éë

îáÉäãÉÜê=ãáí=ÇÉã=~ãÉêáâ~åáJ

ëÅÜÉå=ìåÇ=ÇÉã=~ëá~íáëÅÜÉå

j~êâíI=áå=ÇÉêÉå=tÉêâÉå=ïáê

ãáí=ìåëÉêÉê=qÉÅÜåçäçÖáÉ=òì

ÉáåÜìåÇÉêí=mêçòÉåí=îÉêíêÉíÉå

ëáåÇK

                  Magazin  Können Sie

aktuelle Projekte in diesen

Gebieten bitte näher be-

schreiben?

iÉçåÜ~êÇ=oáíòÜ~ìéí= fã=~ãÉJ

êáâ~åáëÅÜÉå=j~êâí=Ü~ííÉå=ïáê

âä~ëëáëÅÜÉ=mêáãÉêJ=ìåÇ=i~ÅâJ

~åä~ÖÉåI=ÇáÉ=ïáê=ÇìêÅÜ=ìåëÉJ

êÉ=åÉìÉ=qÉÅÜåçäçÖáÉ=ÉêëÉíòÉå

âçååíÉåK=táê=Ü~ÄÉå=~äëç=Éáå

oáÉëÉåÖÉÄáÉíI=áå=ÇÉã=ïáê=ìåJ

ëÉêÉ=qÉÅÜåçäçÖáÉ=åÉÄÉå=âä~ëJ

ëáëÅÜÉå=póëíÉãÉå=~äë=wìJ

âìåÑíëíÉÅÜåçäçÖáÉ=ÉåíÑ~äíÉåK

fã=~ëá~íáëÅÜÉå=o~ìã=ÖáÄí=Éë

ÄÉáëéáÉäëïÉáëÉ=áå=j~ä~óëá~

ìåÇ=fåÇáÉå=eÉêëíÉääÉê=áã

jacJ_ÉêÉáÅÜI=ÇáÉ=ÑΩê=áÜêÉ

mä~ííÉå=ÉáåÉ=òìë®íòäáÅÜÉ

tÉêíëÅÜ∏éÑìåÖ=ÖÉåÉêáÉêÉå

ïçääÉåK=aáÉë=ÉêêÉáÅÜÉå=ëáÉ

ãáí=ÇÉã=eçí`ç~íáåÖK=a~êΩJ

ÄÉê=Üáå~ìë=ëáåÇ=ïáê=å~íΩêäáÅÜ

áå=bìêçé~=îÉêíêÉíÉåI=òìã=_ÉáJ

ëéáÉä=áå=aÉìíëÅÜä~åÇ=çÇÉê

mçêíìÖ~äK=pçåëí=ÖáÄí=Éë=áã

ÜáÉëáÖÉå=j~êâí=~ÄÉê=âÉáåÉ

Öêç≈Éå=mä~ííÉåïÉêâÉI=ÇáÉ=ÇáÉ

âä~ëëáëÅÜÉå=sÉêÑ~ÜêÉå=ÉáåëÉíJ

òÉåK=j~å=â~åå=~ÄÉê=ëáÅÜÉê

Ç~îçå=~ìëÖÉÜÉåI=Ç~ëë=~ääÉ

Öêç≈Éå=eÉêëíÉääÉêI=ÇáÉ=áå

bìêçé~=~åë®ëëáÖ=ëáåÇI=ÖÉê~ÇÉ

ΩÄÉê=ÇÉå=báåë~íò=ÇÉë=eçí`ç~J

íáåÖJsÉêÑ~ÜêÉåë=å~ÅÜÇÉåâÉåK

                  Magazin  Aus Sicht

des Marktes haben Sie künfti-

ge Tendenzen bereits angeris-

sen. Wo sehen Sie wiederum

die technologischen Entwick-

lungen beim HotCoating?

iÉçåÜ~êÇ=oáíòÜ~ìéí dêç≈Éë

mçíÉåòá~ä=ëÉÜÉå=ïáê=áå=ÇÉå

_ÉêÉáÅÜÉå=eçÅÜÖä~åò=ìåÇ

pìéÉêã~ííK=_áëÜÉê=Ü~ííÉå=ïáê

áã=âä~ëëáëÅÜÉå=i~ÅâáÉêîÉêÑ~ÜJ

êÉå=òìã=_ÉáëéáÉä=ÉáåÉå

dä~åòÖê~ÇI=ÇÉê=ÇÉÑáåáÉêí=ï~êK

aìêÅÜ=ÇáÉ=hçãÄáå~íáçå=ÇÉë

eçí`ç~íáåÖ=ãáí=òìë®íòäáÅÜÉå

sÉêÑ~ÜêÉå=âçååíÉå=ïáê=Éíï~

áã=pìéÉêã~ííÄÉêÉáÅÜ=ïÉáíÉêÉ

båíïáÅâäìåÖëëÅÜêáííÉ=îçêåÉÜJ

ãÉåI=ÇáÉ=ÄáëÜÉê=ëÉÜê=íÉìÉê

ï~êÉåK=qÜÉã~W=bñÅáãÉêJ

qÉÅÜåçäçÖáÉK=eáÉê=ä~ëëÉå=ëáÅÜ

pìéÉêã~ííJlÄÉêÑä®ÅÜÉå=áå=ÉáJ

åÉã=URøJtáåâÉä=çÜåÉ=oÉJ

ÑäÉâíáçå=éêçÇìòáÉêÉåK=fã=ÜÉêJ

â∏ããäáÅÜÉå=_ÉêÉáÅÜ=ï~ê=Ç~ë

åáÅÜí=ã∏ÖäáÅÜK=jáí=ìåëÉêÉê

qÉÅÜåçäçÖáÉ=â∏ååÉå=ïáê=ÜÉìJ

íÉ=~ìÑ=ÇÉê=_~ëáë=îçå=eçí`ç~J

íáåÖJ=ìåÇ=rsJi~ÅâÉå=mêçÇìâJ

íÉ=ÜÉêëíÉääÉåI=ÇáÉ=ïÉëÉåíäáÅÜ

ÖΩåëíáÖÉê=ëáåÇI=Ç~ÄÉá=~ÄÉê=ÇáÉ

dΩíÉ=ÉêêÉáÅÜÉåI=ÇáÉ=Äáëä~åÖ

åìê=éÉê=bäÉâíêçåÉåëíê~Üä

ã∏ÖäáÅÜ=ï~êK=aáÉ=lÄÉêÑä®J

ÅÜÉåÜ®êíìåÖ=ãáííÉäë=bäÉâíêçJ

åÉåëíê~ÜäÜ®êíìåÖ=ëçää=âΩåÑíáÖ

òìê=hçãéäÉííáÉêìåÖ=ÇáÉåÉåI

ÇÉåå=ÄáëÜÉê=ï~êÉå=ïáê=åìê

áã=fåíÉêáÉìêJ_ÉêÉáÅÜ=~âíáîK

a~ë=e®êíÉå=ÖÉëí~ííÉí=åìå=ÇÉå

å®ÅÜëíÉå=båíïáÅâäìåÖëëÅÜêáíí

ÑΩê=ÇáÉ=^ì≈Éå~åïÉåÇìåÖK

a~ë=ÜÉá≈íI=ïáê=â∏ååÉå=~ìÅÜ

mä~ííÉåÑÉêíáÖìåÖÉå=áã=^ì≈ÉåJ

ÄÉêÉáÅÜ=ãáí=Üçêáòçåí~ä=^åJ

ïÉåÇìåÖÉå=ÄÉÇáÉåÉåI=òìã

_ÉáëéáÉä=ÑΩê=lìíÇççêâΩÅÜÉå

çÇÉê=qÉê~ëëÉåÇÉÅâáåÖëK=båíJ

ëéêÉÅÜÉåÇÉ=qÉëíë=Ü~ÄÉå=ïáê

ëÅÜçå=ÇìêÅÜÖÉÑΩÜêí=ìåÇ=Ç~J

ÄÉá=~ääÉ=^åÑçêÇÉêìåÖÉå=ÉêJ

ÑΩääíK

                  Magazin  Wie äußer-

ten sich solche Entwicklun-

gen auf der diesjährigen

„Ligna“? Welche Technolo-

gien haben Sie in Hannover

präsentiert?

lÄÉêÑä®ÅÜÉåJqÉÅÜåçäçÖáÉ

=

aáÉ=łeçí`ç~íáåÖ�JqÉÅÜåçäçÖáÉ=îçå=häÉáÄÉêáí

áëí=Éáå=sÉêÑ~ÜêÉåI=Ç~ë=ÜÉìíÉ=ÖäçÄ~ä=^åïÉåJ

ÇìåÖ=ÑáåÇÉíK=§ÄÉê=Ç~ë=ïÉäíïÉáíÉ=oçääçìí

ëçïáÉ=~âíìÉääÉ=qÉåÇÉåòÉå=ÇÉê=qÉÅÜåçäçÖáÉJ

ÉåíïáÅâäìåÖ=ëéê~ÅÜ=Ç~ë=pìêÑ~ÅÉJj~Ö~òáå

ãáí=iÉçåÜ~êÇ=oáíòÜ~ìéíI=dÉëÅÜ®ÑíëÑΩÜêÉåÇÉê

aáêÉâíçê=îçå=häÉáÄÉêáíK

^ìëÖÉêçääíÉ

qÉÅÜåçäçÖáÉ

iÉçåÜ~êÇ=oáíòÜ~ìéíI=dÉëÅÜ®ÑíëÑΩÜêÉåÇÉê=aáêÉâíçê

îçå=häÉáÄÉêáíW=„Das HotCoating ist eine reife Tech-

nologie, die heute weltweit in mehr als 70 Anlagen

für die Möbel-, Fußboden- und Fassadenelemente-

Beschichtung sowie die Veredelung von Rollenwa-

re zur Profilummantelung eingesetzt wird.“
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iÉçåÜ~êÇ=oáíòÜ~ìéí=sçêÖÉJ

ëíÉääí=Ü~ÄÉå=ïáê=ÉáåÉ=hçãÄáJ

å~íáçå=~ìë=häÉáÄÉêáíJmêçÇìâJ

íÉåI=ÇáÉ=ïáê=éêçÇìòáÉêÉåI=ëçJ

ïáÉ=ÇÉêÉå=^åïÉåÇìåÖëíÉÅÜJ

åáâI=ÇáÉ=ïáê=aêáííÉå=òìê=sÉêÑΩJ

ÖìåÖ=ëíÉääÉåK=táê=îÉêëíÉÜÉå

ìåë=~äë=_áåÇÉÖäáÉÇ=òïáëÅÜÉå

ÇÉê=áåÇìëíêáÉääÉå=cÉêíáÖìåÖëJ

íÉÅÜåçäçÖáÉ=ìåÇ=ìåëÉêÉå=mêçJ

ÇìâíÉåI=ìã=ÇáÉ=ÄÉëçåÇÉêÉå

báÖÉåëÅÜ~ÑíÉå=ìåÇ=nì~äáí®íÉå

ÇÉê=båÇéêçÇìâíÉ=ìåëÉêÉê=hìåJ

ÇÉå=ÉêêÉáÅÜÉå=òì=â∏ååÉåK=a~J

ÑΩê=Ü~ÄÉå=ïáê=~ìÅÜ=ÉáåÉ=âìåJ

ÇÉåëéÉòáÑáëÅÜÉ=^åïÉåÇìåÖëJ

íÉÅÜåáâI=ãáí=ÇÉê=ïáê=~ääÉ=mêçJ
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KLEIBERIT HotCoating®  
Neue Dimensionen in der Rolle zu Rolle Beschichtung

Sehen Sie 
unser Video

INNOVATION ROLL-TO-ROLL:
▯   Bahnbreite: bis 1600 mm

▯   Vorschubgeschwindigkeiten: bis zu 50 m/min

▯   Zwei Lackauftragseinheiten

▯   Geeignet für Furnier, Papier, thermoplastische Folien und CPL 

▯   Geeignet für hoch abriebbeständiges HotCoating mit Korund

▯   Excimer System für Supermatt-Oberflächen

▯   Oberflächenveredelung in Kombination mit Digitaldruck und Prägung

▯   Innovative Anwendungsmöglichkeiten im Indoor- und Outdoorbereich	
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