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Warum immer mehr Schreiner ihre Fertigungen automatisieren

HOLZ-HANDWERK PFLEIDERER ZOW-REPORT

GrofBes Special zur Mit ,Hot Coating” Wie die Zulieferschau
Nirnberger Messe auf dem Vormarsch den Neustart meisterte



Alles im Lack
in Leutkirch

Der Startschuss fiel im Januar: Nach einer einjadhrigen Umsetzungsphase mit einem

Investitionsvolumen von rund 12 Mio. Euro ging bei Pfleiderer zu Jahresbeginn die
gréBte ,Hot Coating”-Anlage der Welt in Betrieb. Ab sofort werden am Standort
Leutkirch beschichtete Dekorplatten der Linien ,Prime Board” und ,Duropal HPL
Compact Exterior” gefertigt. Mit dem Verfahren des Kooperationspartners Kleiberit
will der Holzwerkstoffspezialist seine Produkte auf ein neues Qualitatslevel heben.

Von Stefan Bolz

uf den ersten Blick wirkt die La-
ckieranlage auf dem Gelande des
Pfleiderer-Werks in Leutkirch reich-
lich unscheinbar: Eine flache Halle
neben einer bestehenden Produktionslinie,
weil3 getlinchte Flure, Maschinen, in ,U"-
Form angeordnet und teilweise von wei3en
Wanden mit Sichtfenstern eingehaust. Kein
Roboterballett tanzt nach einer geheimnis-
vollen Choreografie, keine Monsterapparatu-
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ren lassen den Hallenboden beben. Und doch
steht hier im Westallgéu eine der gréBten Ein-
zelinvestitionen der Firmengeschichte, mit
welcher der Holzwerkstoffhersteller einen
groBen Schritt in die Zukunft machen will.
Drei Jahre Vorbereitung und Planung wa-
ren dafiir nétig, auBerdem eine einjéhrige
Bauphase und ein Investitionsvolumen von
rund 12 Mio. Euro. Entsprechend groB3 war
der ,Bahnhof” zur Erdffnung: Neben Dirk
Hardow, technischer Vorstand, Diethard Sin-
ger, Werksleiter Leutkirch, sowie Marketing-

und Vertriebsvorstand Ivo Schintz kamen auch
zahlreiche Vertreter von Politik und Fachpresse
nach Leutkirch, um einen neugierigen Blick
auf die derzeit groBte ,Hot Coating”-Anlage
der Welt zu werfen. Immerhin soll die ge-
meinsam mit dem badischen Lack- und Kleb-
stoffhersteller Kleiberit entwickelte Lackieran-
lage Pfleiderer neue Absatzmadglichkeiten und
weiteres Wachstum ermdoglichen. ,Die neue
Technologie ist eine echte Innovation fir uns.
Wir sind stolz, den Standort Leutkirch auf die-
se Weise starken und weiter ausbauen zu



Hinter unscheinbaren Mauern verbirgt
sich eine der wichtigsten Investitionen
der jiingeren Firmengeschichte

kénnen”, sagte Dirk Hardow im Rahmen der
feierlichen Er6ffnung im Januar.

Die Veranstaltung bot auch die Gelegen-
heit, sich mit dem innovativen ,Hot-
Coating”-Verfahren vertraut zu machen. Bei
dem Verfahren wird zunéchst auf Melamin-
platten (vor allem Spanplatten und MDF
moglich sind aber auch Schichtstoffe oder
Kompaktplatten) eine Polyurethan(PUR)-Ober-
flache aufgebracht. Uber die Dicke dieser
Schicht lasst sich die Abriebfestigkeit der
Oberfldche steuern. Dariber wird eine Lack-
schicht aufgetragen, die bestimmt, ob die
Oberflache matt oder hochglédnzend ist. Fir
eine matte Oberflache muss eine diinne UV-
hartende Lackschicht gewahlt werden. Soll es

Wichtige Kriterien fur die Platten aus Leut-
kirch waren zudem eine gute Verarbeitbarkeit
mit gangigen Werkzeugen in Handwerk und
Industrie, eine groBe Widerstandsfahigkeit
gegen mechanische Einfliisse sowie eine hohe
UV-Bestandigkeit der Platten. ,Diese ermog-
licht auch bei dauerhafter Sonneneinstrah-
lung den Einsatz von empfindlichen Farben in
der AuBenanwendung ohne Qualitdtsver-
lust”, verwies Christian Stiefermann, Produkt-
manager Trager, auf das Ziel, das Pfleiderer
mit der neuen Anlage verbindet. Denn neben
dem ,Prime Board” fur Anwendungen im
Mobel- und Innenausbau soll in Leutkirch
kiinftig auch die Platte ,Duropal HPL Com-
pact Exterior” vom Band laufen, mit der das

Vor der ersten Platte aus der neuen Lackieranlage (von links): Diethard Singer
(Werksleiter Leutkirch), Ivo Schintz (Marketing- und Vertriebsvorstand Pfleiderer),
Dirk Hardow (technischer Vorstand Pfleiderer), Jiirgen Schnarr (Betriebsratsvor-
sitzender Pfleiderer Leutkirch) und Hans-Jérg Henle (Oberbiirgermeister Leutkirch)

Hochglanz sein, wird stattdessen eine deutlich
dickere Schicht Acryl-Lack aufgegeben. ,Die-
ses Mehrschichtlacksystem sorgt fiir eine her-
vorragende Oberflachenqualitat der Produkte.
Sie zeichnet unter anderem eine edle Anmu-
tung, sehr gute Verarbeitbarkeit, Wider-
standsfahigkeit, UV-Bestandigkeit und eine
leichte Reinigung aus”, erklérte Rudiger Jirke,
Leiter Produktmanagement Dekorplatten bei
Pfleiderer.

Ahnliche Anlagen laufen bei verschiedenen
FuBboden- und Holzwerkstoffherstellern be-
reits: an mehreren Produktionsstandorten
weltweit. ,Doch die Kombination der einzel-
nen Verfahrenschritte ist einzigartig”, betont
Michael Schneller, Leiter Produktmanage-
ment. Sowoh!| die Komplexitat als auch das
Anforderungsprofil seien bislang unerreicht.
Die Anlage kann besonders verschnittopti-
mierte Platten in einer Breite von 2100 mm
und einer Lange von 2 800 mm produzieren.

Unternehmen in den Markt fir Outdoor-
Anwendungen einsteigen méchte. Die neuen
Oberflachen sollen zunéchst bei Produkten
wie Balkonbristungen, Outdoor-Mébeln oder
Spielplatz-Elementen zum Einsatz kommen.
Mittelfristig peilt Pfleiderer auch Fassadenele-
mente als Verwendungsmaglichkeit an.

SchlieBlich will der Konzern bis 2020 sei-
nen Jahresumsatz von derzeit rund 1,0 Mrd.
Euro auf 1,2 Mrd. Euro steigern. Dass dieses
Ziel auch mit einer neuen Anlage in Leutkirch
erreicht werden soll, I6ste bei der Belegschaft
des Werks Erleichterung aus. Nach der Insol-
venz des Unternehmens 2012 und dem spa-
teren Umzug der Geschéftsfihrung nach Po-
len waren Beflrchtungen im Umlauf, auch
die Werke kénnten den Weg iiber die Oder
antreten. Dass nun eine der zentralen Investi-
tionen in Leutkirch erfolgt ist, wird vor allem
als Vertrauensbeweis und Mittel zur Standort-
sicherung gewertet.

Fotos: Bolz



OBERFLACHEN UNTERNEHMEN
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Beim ,Hot-Coating“-Verfahren
werden Holzwerkstoffe mit einer
Mehrschicht-Lackierung aus UV-
héartenden Acryllacken beschichtet.
Je nach Kundenwunsch erzeugt die
Pfleiderer-Anlage matte oder
hochglanzende Oberflachen

Mit dem Einstieg in die Outdoor-Oberfl&-
chen schlieBt die Pfleiderer-Gruppe eine Liicke
in ihrem Portfolio. Die neue Lackieranlage
kann Platten mit einer Lange von 2,80 m
beschichten, beim ,Prime Board” sind die
Platten 2,10 m breit, bei der ,Compact Exte-
rior” 2,07 m. In einem kleineren Format
konnten sich Pfleiderer-Kunden bereits seit
einiger Zeit von den Vorziigen der ,Hot-
Coating”-Beschichtung tiberzeugen.

Mit Hilfe der Kleiberit-Tochter Dekora-Pur
in Barsinghausen war der Hersteller schon
nach der Interzum 2017 in der Lage, bauglei-
che Platten anzubieten, die dort auf einer
Pilotanlage hergestellt wurden. Auf diese
Weise konnten die neuen Lackoberflachen
bereits von vielen Kunden eingesetzt und auf
verschiedenen Messen vorgestellt werden.
Auch bei den ,Inspiration Days” von Pfleide-
rer im Dezember wurde ,Prime Board” exklu-
siv prdsentiert. Im Marz besteht dann die Ge-
legenheit, die Neuentwicklung auf der Holz-
Handwerk in Nirnberg zu begutachten.

Die ersten reguléren Platten laufen von der ,Hot-Coating”-Anlage:
Auch fiir Dr. Achim Huibener (unten rechts), Kleiberit-Geschaftsfiihrer
und Kooperationspartner von Pfleiderer, ein besonderer Moment




