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*" Die Klebchemie M.G. Becker GmbH
aus Weingarten hat in den letzen Jahren
speziell fiir den Bereich Hochglanz di-
verse Innovationen entwickelt. Dabei
gibt es verschiedene Wege, das Ziel zu
erreichen. Fiir alle bietet das Unterneh-
men eine Losung. Fiir die Kaschierung
von Hochglanzfolien auf Holzwerk-
stoffplatten mit PUR-Schmelzklebstoff,
die Verklebung transparenter Materia-
lien mit PUR-Schmelzklebstoffen oder
das ,Hot-Coating” auf direktbeschich-
teten Holzwerkstoffplatten. Letztere
hat das Unternehmen auf dem Messe-
stand im ProduktionsmaRstab demons-
triert. Hierfiir hat das Unternehmen ei-
nen Teil seines Equipments aus dem
Technologiezentrum Weingarten nach
Hannover auf die Messe verlagert. Mit-
tels der speziellen Verfahrenstechnik
kinnen jetzt selbst diese direktbe-
schichteten Standardplatten eine quali-
tativ hochwertige Hochglanzoberfliche
erhalten. Der Schliissel ist die sehr gute
Haftung von , Hot Coating” auf der Me-
laminoberfliche und die Glattung der
Oberflache.

Interessanterweise bietet Kleiberit
auch eine Ldsung im Digitaldruckbe-
reich. Auf der Messe wurde der kom-
plette Prozess demonstriert: Angefan-
gen beim Digitaldruck von Papierbah-
nenware (Rolle-zu-Rolle; 48m/min),
hin zur Beschichtung dieses digitalbe-
druckten Papiers mit ,Hot Coating
hochabriebfest” (bis AC5 gemidR EN
13329) und anschliefender Inline-Pri-
gung einer Porenstruktur. Das Ergebnis
ist ein digital bedrucktes und hochbe-
stindiges Ummantelungsmaterial das
eine dreidimensionale Textur besitzt,
Alle diese Maschinen waren Produlkti-
onsmaschinen, die an einen Kunden
verkauft sind,

Auf der Basis spezieller Polyolefinpo-

lymere (PO) hat Jowat, Detmold, die
Hochleistungskiebstoffe der ,Top-
therm“-Produktgruppe entwickelt. Mit
wToptherm 236.50“ und ,236.70" und
der kiirzlich eingefiihrten leicht gefiill-
ten Variante ,235.50" steht ein kom-
pleties Produktportfolio fiir alle Anfor-
derungen, die an moderne, klassische
Ummantelungsschmelzklebstoffe  ge-
stellt werden, zur Verfligung. Alle
marktiiblichen Materialien, wie beharz-
te Dekorpapiere (Finishfolien), riicksei-
tig geprimerte thermoplastische Folien,
PP-Folien mit geeigneter Coronavorbe-
handlung, CPL und Furniere lassen sich
mit diesen Produkten seriensicher und
effizient verarbeiten.

Abgerundet wird das Programm jetzt
mit ,Toptherm 23540“ dem ersten
Schmelzklebstoffe fiir das Complete-Li-
ne-Verfahren (Flache und Kante gleich-
zeitig). Die groRe Shore-Hiirte dieses
Klebstoffes sorgt, laut Jowat, fiir eine
hohe Oberflichengualitit mit einer her-
vorragenden Druck- und Kratzfestig-
keit. Der Klebstoff kann, so die Aussa-
ge, ohne teure Umriistung mit den be-
stehenden Aufschmelz- und Auftrags-
systemen verarbeitet werden.

In Kooperation mit der Homag
Group und der Nordson Deutschland
GmbH hat Henkel, Diisseldorf, ein
neues Verfahren, die ,Reac-Tec“-Ka-
schierung, entwickelt. Das Verfahren
erfilllt in Verbindung mit dem neuen
Klebstoff , Dorus Hot Sealing” nach An-
gaben aus Diisseldorf alle Anforderun-
gen in punkto Temperaturbestindigkeit
und Oberflichenharte. Dabei ldsst das
Klebstoffsystem zwei Applikationsarten
auf das Beschichtungsmaterial zu:

Beim einstufigen Inline-Verfahren
wird der Klebstoff wihrend des Ka-
schierprozesses direkt auf die Folie auf-
gebracht. AnschlieBend wird diese iiber
eine beheizte Walze weitergefiihrt, um
dem Klebstoff so die notwendige Tem-
peratur zuzufiihren, die zur Verbindung
mit der Trigerplatte notwendig ist. Je
nach Umschlingungswinkel und GroRe
der olbeheizten Walzen lassen sich so
deutlich héhere Vorschubgeschwindig-
keiten wie mit UF-Leimen bzw. Disper-
sionen erzielen.

Beim zweistufigen Verfahren hinge-
gen wird der Klebstoff in einer stationi-
ren Vorbeschichtungseinheit auflerhalb
der Kaschierstrale zunichst auf die Fo-
lienriickseite aufgetragen. Die thermi-
sche Reaktivierung erfolgt dann im
zweiten Schritt bei der Kaschierung
durch die beheizte Kaschierwalze. Fiir
welche der Maglichkeiten sich der Kun-
de entscheidet, hingt von der jeweiligen
Anwendung ab. Hier spielen vor allem
Parameter wie Stiickzahl, unterschiedli-
che Breiten des Trigermaterials oder
die Verfiigbarkeit eine wesentliche Rol-
le.

Das Unternehmen stellte zudem eine
neue Generation von Schmelzklebstof-
fen fiir die Kantenanleimung und Profil-
ummantelung vor. Neben einer hohen
Wirmebestindigkeit und minimalen
Auftragsgewichten zeichnet sich der
Schmelzklebstoff ,Technomelt Supre-
me*“ durch den Einsatz einer neuen Po-
lymerbasis aus. Mit der ErschlieRung
dieser Rohstoffkategorie bietet der
Klebstoffhersteller seinen Kunden nicht
nur Versorgungssicherheit, sondern
auch eine gréRere Bandbreite an Pro-
duktlosungen.

Auch H.B. Fuller Europe, Glou-
cestershire (Grollbritannien), prisen-
tiert Schmelzklebstofflosungen fiir die
Flichenkaschierung (, Rakoll PUR 5000
LM Xtra*“). GroRes Interesse zeigten die
Besucher auch an dem reaktiven
Schmelzklebstoff fiir die Profilumman-

telung an (, Rakoll PW 150"). =



